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GEBRAUCHSANWEISUNG PZS uno PzB

Folgen Sie der Anleitung
Dieses Dokument enthilt eine
Anleitung fur wichtige
SicherheitsmaBnahmen
Beachten Sie alle Hinweise,
um Gefahren fiir Personen
und Gegenstande zu
vermeiden

A

Chemische Gefahr

Es besteht die Gefahr von
Veratzungen durch den Elektrolyt
Schwefelsdure kann Blindheit
oder Veratzungen verursachen.
Sptilen Sie die Augen und
angegriffene Korperteile sofort
mit viel Wasser. Holen Sie schnell
medizinische Hilfe.

Benutzen Sie eine Schutzbrille
Es besteht die Gefahr einer
Augenschadigung Schiitzen
Sie die Augen, wenn Sie der
Batterie nahe kommen, denn
Flussigkeiten und explosive
Gase konnen Blindheit oder
Schadigungen hervorrufen.

®®

Entziindungsgefahr

Es besteht die Gefahr einer
Explosion oder von Feuer
Vermeiden Sie das Rauchen,
offene Flammen, Funken und
elektrostatische Entladungen
nahe der Batterie. Benutzen Sie
keine trockenen Lappen oder
Staubwedel zur Reinigung.

Sonderausristung Sie stellt
eine Gefahr von Schaden an
Personen und Gegenstanden
dar Die Montage und die
Bedienung der Batterien soll
nur von qualifiziertem
Personal erfolgen.

Gefahr von Gehauseschaden

Es besteht die Gefahr von
Schaden an Batteriegehdusen
durch Chemikalien Benutzen Sie
keine Chemikalien, Sprays oder
dhnliches zum Reinigen der
Batterie. Zur Reinigung sind
ausschlieBlich wasserbefeuchtete
Tlcher erlaubt.

A

Elektrische Gefahr

Es besteht die Gefahr des
Schocks durch hohe
Spannung und Strom
Beruhren Sie keine
unisolierten Endanschlisse
und Verbinder. Seien Sie sich
der Hochspannung beim
Reinigen und Arbeiten an der
Batterie bewusst

-

Saurespritzer im Auge oder auf
der Haut mit viel klarem Wasser
aus- bzw. abspulen. Danach
unverziiglich einen Arzt
aufsuchen. Mit Saure
verunreinigte Kleidung mit
Wasser

auswaschen

Explosionsgefahr

Gefahr durch Wasserstoffgas
Beliiften Sie den umgebenden
Raum wahrend des
Batteriebetriebs ausreichend
gut.

Pb

Umweltgefahr

Es besteht die Gefahr der
Bleiverschmutzung Entsorgen Sie
verbrauchte Batterien nur mit
Hilfe Ihres Lieferanten. Werfen Sie
sie nicht in den Mull.

Garantie
Bei Nichtbeachtung der Gebrauchsanweisung, bei Reparatur mit nicht originalen Ersatzteilen, nicht
bestimmungsgemdRBem Gebrauch, Anwendung von Zusatzen zum Elektrolyt und eigenmachtigen Eingriffen

erlischt der Gewahrleistungsanspruch.
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Technische Daten.

Nennkapazitat Cs
Nennspannung 2.0V x Zellenanzahl
Entladestrom Cs/5h

Nenndichte des Elektrolyten 1.29 kg/dm’
(wird innerhalb der ersten 10
Zyklen erreicht)

Nenntemperatur +30°C

Nennelektrolytstand bis Elektrolyt-
standsmarke “max”

1. Inbetriebnahme gefiillter und geladener
Batterien.

BATER liefert gefillte und geladene Batterien.

Die Batterien und das Zubehor sind bei Anlieferung
auf einwandfreien Zustand und Vollstandigkeit zu
prifen.

Die Batterie ist auf mechanisch einwandfreien

Zustand zu Uberprifen. Die Batterieendableitung ist
kontaktsicher

und polrichtig zu verbinden. Ansonsten kénnen
Batterie, Fahrzeug oder Ladegerat zerstort werden.
Bei Montage von Endableitern oder Verbindertausch,
gelten folgende Drehmomente: 22+1Nm.

Liegen zwischen Auslieferung und Inbetriebnahme
mehr als 8 Wochen, ist der Elektrolytstand zu
kontrollieren.

Liegt er unterhalb des Schwappschutzes oder der
Scheider -oberkante ist bis zu Scheideroberkante
gereinigtes Wasser nachzufiillen (DIN 43530 Teil 4).
Die Batterie ist nachzuladen gem. Pkt. 2.2 Der
Elektrolyt ist mit gereinigtem Wasser bis zum
Nennstand aufzufiillen.

2. Betrieb.

Fiir den Betrieb von Fahrzeugantriebsbatterien gilt
DIN EN 50272-3 ,Antriebsbatterien fir
Elektrofahrzeuge”.

2.1. Entladen.

Luftungsoffnungen diirfen nicht verschlossen

oder abgedeckt werden. Offnen oder SchlieRen

von elektrischen Verbindungen (z.B. Steckern)

darf nur im stromlosen Zustand erfolgen. Zum

Erreichen einer optimalen Lebensdauer sind

betriebsmalige Entladungen von mehr als 80%

der Nennkapazitat zu vermeiden

(Tiefentladungen).

Dem entspricht eine minimale Elektrolytdichte
von 1,14 kg/dm? bei 30°C am Ende der

Entladung.

Entladene Batterien sind sofort zu laden und

dirfen nichtim entladenen Zustand stehen

bleiben. Dies gilt auch fiir teilentladene

Batterien.

Electrolytenenndichte je nach DOD @+30°C

Nenndichte

kg/dm3 1,29 | 1,24 | 1,20 | 1,16 1,12
DOD 0% | 25% | 50% | 75% | 100%
2.2. Laden.

Es darf nur mit Gleichstrom geladen werden.
Es sind alle Ladever fahren nach DIN 41773-1
und DIN 41774 zulassig.
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Ladung Kennlinie
IU-Kennlinie
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Anschluss nur an das zugeordnete, fir die
BatteriegroRRe zuldssige Ladegerat, um Uberlastungen
der elektrischen Leitungen und Kontakte, unzulassige
Gasbildung und Austritt von Elektrolyt aus den Zellen
zu vermeiden. Im Gasungsbereich dirfen die
Grenzstrome gemald DIN EN 50272-3 nicht
Uberschritten werden. Wurde das Ladegerat nicht
zusammen mit der Batterie beschafft, ist es
zweckmalig, dieses vom Kundendienst des
Herstellers auf seine Eignung Gberprifen zu lassen.
Beim Laden muss fir einwandfreien Abzug der
Ladegase gesorgt werden. Tiren, Trogdeckel bzw.
Abdeckungen von Batterieeinbaurdumen sind zu
offnen oder abzunehmen.

Aus geschlossenen Batterieeinbaurdumen sollte die
Batterie wahrend der Ladung ausgebaut werden. Die
Luftung gemaR EN 50272-3 ist in jedem Falle zu
beachten!

Die Verschluss stopfen auf den Zellen missen
geschlossen bleiben. Die Batterie ist polrichtig (Plus
an Plus bzw. Minus an Minus) an das ausgeschaltete
Ladegerat zu schliefen. Danach ist das Ladegerat
einzuschalten. Beim Laden steigt die Elektrolyt
temperatur um ca. 10°C an. Deshalb soll die Ladung
erst begonnen werden, wenn die Elektrolyt
temperatur unter 45°C liegt.

Die Elektrolyttemperatur von Batterien soll vor der
Ladung mindesten +10°C betragen, da sonst keine
ordnungsgemale Ladung erreicht wird.

Flr die Baureihe Batterien gilt die Ladung als
abgeschlossen, wenn die Elektrolytdichte und
Batteriespannung liber 2 Stunden konstant bleiben.

Flr Batterien mit Elektrolytumwalzung gilt:

leuchtet die Storungslampe der Druckiiberwachung
an der Luftpumpe, bzw. wird eine Fehlermeldung der
Elektrolyt umwalzung am Ladegerat angezeigt, ist zu
Uberpriifen, ob die Luftleitung gekoppelt wurde und
ob sonstige Undichtigkeiten oder Fehler in den
Luftleitungen vorliegen

(Vergleiche Pkt. 3.4 Wartung). Die Luftleitung, darf
wahrend der Ladung nicht getrennt werden.

2.3. Ausgleichsladen.

Ausgleichsladungen dienen zur Sicherung der
Lebensdauer und zur Erhaltung der Kapazitat. Sie
sind erforderlich nach Tiefentladungen, nach
wiederholt ungenligender Ladung und Laden
nach IU-Kennlinie. Ausgleichsladungen sind im
Anschluss an normale Ladungen durchzufiihren.
Der Ladestrom kann max. 5A/100Ah
Nennkapazitat betragen (Ladeende siehe Pkt.
2.2). Temperatur beachten!

2.4. Temperatur.

Die Elektrolyttemperatur von 30°C wird als
Nenntemperatur bezeichnet. Hohere
Temperaturen verkirzen die Lebens -dauer,
niedrigere Temperaturen verringern die
verflgbare Kapazitat. 55°C ist die
Grenztemperatur und nicht als
Betriebstemperatur zulassig.

2.5. Electrolyt.

Die Nenndichte des Elektrolyten bezieht sich auf
30°C und Nennelektrolytstand in vollgeladenem
Zustand. Hohere Temperaturen verringern,
tiefere Temperaturen erhohen die
Elektrolytdichte.

Der zugehorige Korrekturfaktor betragt -
0,0007kg/dm’ und pro °C

Nenndichte des Elektrolyten:

1,29 kg/ dm?® bei 30°C. Der Elektrolyt muss den
Reinheitsvorschriften nach DIN 43530 Teil 2
entsprechen.
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3. Warten.
3.1. Taglich.

Batterie nach jeder Entladung laden.

Vor der Ladung ist der Elektrolytstand zu
kontrollieren. Falls erforderlich, ist gegen Ende der
Ladung mit gereinigtem Wasser (Qualitat nach DIN
43530 Teil 4) bis zum Nennstand nachzufillen. Die
Hohe des Elektrolytstandes darf den Schwappschutz
bzw. die Scheideroberkante oder die
Elektrolytstandsmarke ,,Min“ nicht unterschreiten
Bei Batterien mit Fillstandssensoren ist die
Leuchtanzeige taglich zu beachten.

Anzeige griin = Fillstand OK

Anzeige rot blinkend = Fillstand zu niedrig.

Der Elektrolytstand ist zu prifen (Sichtprifung bei
gedffnetem Klappdeckelstopfen bzw.
Schwimmerposition an der Anzeige des aquamatic
Stopfens) und entsprechend destilliertes Wasser am
Ende der Ladung nachfillen. Da die Anzeige sich
immer auf eine ausgewahlte Referenzzelle bezieht,
beachten Sie auch die Zusatzhinweise unter Pkt. 3.3.

3.2. Wochentlich.

Sichtkontrolle nach Wiederaufladung auf
Verschmutzung oder mechanische Schaden aller
Batterie Komponenten, wobei besonders auf
Ladestecker und Kabel zu achten ist.

Bei speziellen Anwendungen mit Ladung nach
IU-Kennlinie ist eine Ausgleichsladung (siehe Pkt. 2.3)
vorzunehmen.

3.3. Monatlich.

Gegen Ende des Ladevorgangs sind die Spannungen
aller Zellen bzw. Blockbatterien bei eingeschaltetem
Ladegerat zu messen und aufzuzeichnen. Nach Ende
der Ladung ist die Elektrolytdichte,
Elektrolyttemperatur sowie der Fillstand (bei Einsatz
von Fillstandssensoren) aller Zellen zu messen und
aufzuzeichnen. Werden wesentliche Veranderungen
zu vorherigen Messungen oder Unterschiede
zwischen den Zellen bzw. Blockbatterien festgestellt,
so ist zur weiteren Prifung bzw. Instandsetzung der
Kundendienst anzufordern. Nach Vollladung und

einer Standzeit von mindestens 2 Stun den sind
zu messen und aufzuzeichnen:
e Gesamtspannung,
e Einzelspannungen,
e Bei UnregelmaRigkeiten auch die
Sauredichte der einzelnen Zellen.

3.3. Jahrlich.

Gemal DIN EN 1175-1 ist nach Bedarf, aber
mindestens einmal jahrlich, der
Isolationswiderstand des Fahrzeugs und der
Batterie durch eine Elektrofachkraft zu prifen.
Die Priifung des Isolationswiderstandes der
Batterie ist gemaR DIN EN 1987-1
durchzufiihren. Der ermittelte
Isolationswiderstand der Batterie soll gemaR DIN
EN 50272-3 den Wert von 50 Q je Volt
Nennspannung nicht unterschreiten. Bei
Batterien bis 20 V Nennspannung ist der
Mindestwert 1000 Q.

Batterien mit EU System: der Filter der
Luftpumpe ist bei der jahrlichen Wartung zu
Uberprifen und evtl. zu reinigen oder erneuern.
Eine frihzeitige Kontrolle des Filters ist auch
erforderlich, wenn aus sonst nicht erklarbaren
Grinden (keine Undichtigkeiten an den
Luftleitungen) die Stérungs -anzeige der
Elektrolytumwalzeinrichtung am Ladegerat oder
auf der Batterie (auf DC Luftpumpe oder
Fernanzeige) aufleuchtet. Bei der jahrlichen
Wartung muss die einwandfreie Funktion der
Luftpumpe Uberpriift werden

4. Pflegen.

Die Batterie ist stets sauber und trocken zu
halten, um Kriechstrome zu vermeiden.
Reinigung gem. ZVEI-Merkblatt ,Reinigung von
Fahrzeugantriebsbatterien”.

Flussigkeit im Batterietrog ist abzusaugen und
vorschriftsmalig zu entsorgen. Beschadigungen
im Inneren der Trogisolation sind nach Reinigung
der Schadstelle auszubessern, um
Isolationswerte nach DIN EN 50272-3
sicherzustellen und Trogkorrosion zu vermeiden.
Wird der Ausbau von Zellen erforderlich, ist es
zweckmaRig hierfir den BATER anzufordern.
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Wassernachfiillsystem.
5. Lagern.

Werden Batterien fir langere Zeit auller Betrieb
genommen, so sind diese vollgeladen in einem
trockenen, frostfreien Raum zu lagern.
Um die Einsatzbereitschaft der Batterie
sicherzustellen, muss eine der folgenden
Ladebehandlungen gewahlt werden:
e monatliche Ausgleichsladung nach Pkt 2.3,
oder
e Erhaltungsladen bei einer Ladespannung von
2,27 V x Zellenzahl
Die Lagerzeit ist bei der Lebensdauer zu
bericksichtigen.

6. Storungen.

Werden Stérungen an der Batterie oder am
Ladegerit festgestellt, ist unverziiglich der BATER
anzufordern. Messdaten, gemaR Pkt. 3.3
vereinfachen die Fehlersuche und die
Stoérungsbeseitigung.

. Vorratsbehalter

. Ablaufstutzen mit Kugelhahn
. Zapfstelle mit Magnetventil

. Zapfstelle mit Kugelhahn

. Stromungswachter

. Verschlussnippel

. Verschlusskupplung

. Ladegerat

. Ladesteuerschalter

O 0O NOUL B WN K
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7.1. Funktion.

Das Wassernachfillsystem wird zum automatischen
Einstellen des Nennelektrolytstandes verwendet.
Die Ladegase entweichen durch die
Entgasungsoffnung der Stopfen.

Das im Stopfen befindliche Ventil in Verbindung mit
dem Schwimmer, steuert den Nachfillvorgang
hinsichtlich der erforderlichen Menge. Der
anstehende Wasserdruck sperrt die weitere Zufuhr
und sorgt fur korrekten Abschluss.

Fir eine fehlerfreie Funktion des
Wassernachfillsystems sind folgende Punkte zu
beachten:

7.2. Koppelung manuell oder automatisch.

Die Nachfillung soll kurz vor Beendigung der
Volladung durchgefiihrt werden, da zu dieser Zeit ein
definierter Betriebszustand der Batterie erreicht ist
und eine gute Durchmischung des Elektrolyten
erfolgt. Die Befullung erfolgt, indem Sie die
Verschlusskupplung (7) vom Vorratsbehalter mit dem
Verschlussnippel (6) von der Batterie verbinden.

a) Bei manueller Koppelung sollte die Batterie
wochentlich nur einmal an das
Befiillungssystem angeschlossen werden.

b) Bei automatischer Koppelung (durch ein vom
Ladegerat gesteuertes Magnetventil) sorgt
der Ladesteuerschalter fir den richtigen
Zeitpunkt der Befullung. Das Nachfillsystem
sollte auch hier nur 1 x wochentlich
angeschlossen warden.

¢) Bei Mehrschicht- und Warmbetrieben
konnen kiirzere Nachfillintervalle
erforderlich sein.

7.3. Fulldauer.

Die Filldauer ist abhdngig von der Hohe der
Beanspruchung wahrend des Einsatzes und der dabei
auftretenden Batterietemperatur. In der Regel
dauert der Fillvorgang etwa mehrere Minuten und
kann deutlich je nach Baureihe variieren. Danach soll
bei manueller Beflillung die Wasserzuleitung zur
Batterie getrennt warden,

7.4. Arbeitsdruck.

Die Wassernachfillanlage ist so zu installieren,
dass ein Wasserdruck von 0,2 bis 0,6 bar
(mindestens 2 m Hohen -unterschied
Batterieoberkante zu Befillungsbehalter
Unterkante) ansteht. Abweichungen hiervon
storen die Funktion des Systems.

7.5. Reinheit.

Das Nachflillwasser muss aufbereitet
(entionisiert) sein. Der Leitwert des Wassers zum
Befiillen von Batterien darf max. 30 uS/ cm
betragen. Behélter und Leitungssystem miissen
vor der Inbetriebnahme der Anlage gereinigt
werden.

7.6. Verschlauchung auf der Batterie.

Die Verschlauchung der einzelnen Zellen
innerhalb der Batterie muss der vorhandenen
elektrischen Verschaltung folgen. Dadurch wird
die Gefahr verringert, dass durch Kriechstréme,
bei Vorhandensein von Knallgas eine Explosion
erfolgt (EN 50272-3). Es diirfen maximal 20
Zellen in Reihe geschaltet werden. Anderungen
dirfen nicht vorgenommen werden.

7.7. Betriebstemperatur.

Mit aguamatic versehene Batterien diirfen im
Winter nur in Rdumen mit Temperaturen groRRer
0°C geladen/ befillt werden.

7.8. Stromungswachter.

Zur Uberwachung des Fiillvorgangs wird in die
Wasserzuleitung von der
Batterieschlusskupplung ein Stromungswdachter
eingebaut. Bei Beflillung wird durch die
Stromung das eingebaute Rad in Drehung
versetzt. Nach SchlieBung aller Stopfen bleibt das
Rad stehen und zeigt somit das Ende des
Nachfillvorgangs an..
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